
附件

宁波市重点新材料首批次应用示范指导目录2018年版（征求意见稿）
	序号
	材料名称
	性能要求
	应用领域

	一
	磁性材料
	

	1 
	钕铁硼永磁材料
	高综合性能磁体：(BH)max（MGOe）+Hcj（k0e）≥68；

高磁能积磁体：Br≥14.5 kGs，Hcj≥12 kOe，(BH)max≥52 MGOe；

高矫顽力磁体：Br≥12.6 kGs，Hcj≥30 kOe，(BH)max≥38 MGOe；

辐射取向磁环：Br≥12.6 kGs，Hcj≥20 kOe，(BH)max≥38 MGOe；

无重稀土磁体：Br≥12.6 kGs，Hcj≥20 kOe，(BH)max≥38 MGOe，不含重稀土；

晶界扩散磁体：Br≥13.5 kGs，Hcj≥25 kOe，(BH)max≥45 MGOe，重稀土含量占总质量比Tb≤2％(1Tb=2Dy)；

低温度系数磁钢：室温-150℃，αBr＞-0.08 %/℃，βHcj＞-0.45 %/℃；

超大规格高综合性能磁钢：磁钢对角距离≥220 mm，重量≥20 kg，(BH)max（MGOe）+Hcj（kOe）≥65。
	风电、船舶、工业电机、电子元器件

	2 
	钐钴永磁材料
	高性能钐钴磁体：磁能积(BH)max≥30 MGOe；

耐高温钐钴磁体：工作温度≥350℃。
	轨道交通、微波通讯、国防军工

	3 
	高性能铈铁硼磁体
	铈含量占稀土总量≥30%，(BH)max（MGOe）+Hcj（kOe）≥45；

铈含量占稀土总量≥50%，(BH)max（MGOe）+Hcj（kOe）≥30。
	玩具、日用品、电机、家电

	4 
	FeSiCr软磁复合材料
	有效磁导率≥22，50 mT/200 kHz时损耗＜2500 mW/cm3，100 Oe时直流偏置特性＞80%。
	电子元器件

	5 
	钴基非晶合金带材
	厚度18-40μm，饱和磁感应强度≥0.53 T，饱和磁致伸缩系数≤1 ppm。
	传感器、电子元器件

	6 
	高性能铁基非晶、纳米晶合金带材
	非晶带材：厚度18-40μm，饱和磁感应强度≥1.7 T，矫顽力≤10 A/m；

纳米晶带材：厚度16-40μm，饱和磁感应强度≥1.3 T，矫顽力≤2 A/m，有效磁导率（@1kHz）≥70000，饱和磁致伸缩系数≤2 ppm。
	无线充电设备、电力电子元件

	二
	石墨烯及应用
	

	7 
	石墨烯粉末
	石墨烯含量≥75 wt.%，松装密度≤0.2 g/cm3，片层平均厚度≤3 nm，片层尺寸D50≤10μm，灰分≤0.5 wt.%。
	电池、超级电容器、功能涂料与油墨、塑料、橡胶、导散热涂料、复合材料

	8 
	石墨烯复合导电粉末
	石墨烯微片平均厚度<5 nm,石墨烯在复合导电粉末组分中质量占比最大，且占复合导电粉末质量百分含量≥40%,铁含量≤300 ppm，钴、镍、铜、锌等其它过渡金属杂质含量均≤50 ppm。
	锂离子电池、超级电容器、铅酸电池、导电油墨、塑料、橡胶、散热涂料、复合材料

	9 
	石墨烯浓缩浆料
	石墨烯微片平均厚度＜5 nm，石墨烯固含≥4%，铁含量≤10 ppm，钴、镍、铜、锌等其它过渡金属杂质含量均≤5 ppm。
	锂离子电池、超级电容器、铅酸电池、导电油墨、防腐涂料、散热材料等领域

	10 
	石墨烯复合导电浆料
	石墨烯复合油性导电浆料：石墨烯微片平均厚度＜5 nm，总导电固含≥3%，石墨烯占总导电剂固含≥50%，铁含量≤10 ppm，钴、镍、铜、锌等其它过渡金属杂质含量均≤ 5 ppm，含水量＜2000 ppm；

石墨烯复合水性导电浆料：总导电固含≥2%，石墨烯占总导电剂固含≥50%；铁含量≤60ppm，钴、镍、铜、锌等其它过渡金属杂质含量均≤5 ppm。
	锂离子电池、超级电容器、铅酸电池等领域

	11 
	水性涂料用石墨烯复合导电浆料
	固含量≥2 wt.%，粘度200-1000 mPa·s，密度1.02-1.15 g/cm3。
	水性防腐涂料、水性抗静电涂料、水性建筑涂料、水性不粘涂料

	12 
	涂层铝箔用石墨烯浆料
	石墨烯微片平均厚度＜5 nm，浆料固含量≥3％。
	锂离子电池、超级电容器

	13 
	石墨烯涂层铝箔集流体
	石墨烯涂层双面总厚度＜1 μm，涂层双面面密度≤1 g/m2；覆盖率≥50%。
	锂离子电池、超级电容器

	14 
	石墨烯薄膜
	单层方阻≤200 Ohm，除基体外透光率＞97%；

双层方阻≤120 Ohm，除基体外透光率＞94%。
	加热膜、柔性电子器件、触摸屏、显示器等

	15 
	石墨烯加热膜
	可穿戴石墨烯加热膜：电压范围1.2-12 V，远红外法向全发射率＞87%，温度≤60℃，面温差≤±5℃；

中温型石墨烯加热膜：远红外法向全发射率＞87%，电-热辐射转换效率≥50%，温度60-150℃，面温差≤±10℃；

高温型石墨烯加热膜：远红外法向全发射率＞87%，电-热辐射转换效率≥80%，温度150-250℃，面温差≤±20℃。
	可穿戴器件、加热器等

	16 
	石墨烯导电油墨
	固含量≥15 wt.%，方阻＜50 Ohm，干膜硬度≥H，附着力≥1级。
	印刷电路、柔性电极、射频标签

	17 
	石墨烯散热涂料
	不挥发物≥15%， pH7.0-9.5，附着力≤1级，柔韧性≤2 mm，冲击强度≥40 kg·cm。
	LED散热、空调散热、家用电器、电器设备散热

	18 
	石墨烯改性重防腐涂料
	干燥时间表干≤2 h,实干≤24 h，硬度≥HB，耐冲击≥50 kg·cm，柔韧性≤2 mm，附着力≥0级，耐盐雾性≥5000h，耐酸性5%硫酸≥2000h，耐碱性5%氢氧化钠≥2000 h，耐加速老化≥2000 h。
	海洋工程、交通运输、电力能源工业、航天国防、原油储罐、化工管道

	三
	膜材料
	

	19 
	扩散膜
	附着力等级0级，硬度≥H，透光率（上扩散≥90%，下扩散＜90%），雾度（上扩散≤90%，下扩散≥80%），抗静电面表面电阻＜1.0×1012 Ohm。
	液晶显示背光模组

	20 
	增亮膜
	附着力等级0级（GB/T9286-1998），表面铅笔硬度：棱镜面≥HB、背涂面≥HB。
	液晶显示背光模组

	21 
	太阳能反射膜
	附着力等级（GB/T9286-1998）：0级，反射率≥90%，拉伸强度≥70MPa，断裂伸长率≥50%，MD/TD热收缩率(150℃30min)≤1%。
	光伏组件

	22 
	太阳能背板膜
	半透型：透光率55-65%，拉伸强度≥100 MPa，断裂伸长率≥90%；

高反型：反射率≥90%，拉伸强度≥100 MPa，断裂伸长率≥90%。
	太阳能组件

	23 
	光学级PET基膜
	拉伸强度≥150 MPa，断裂伸长率≥100%，150℃30min纵向收缩率≤0.5%。
	液晶平板显示

	24 
	量子点膜
	剥离力≥3N/25mm，色域NTSC≥100%(CIE1931 Area)或DCI-P3≥95%(CIE1976 Coverage)。
	液晶显示背光模组

	25 
	银反射膜
	附着力等级0级（GB/T9286-1998），硬度≥H，反射率≥95%。
	液晶显示背光模组

	26 
	多层复合膜
	附着力等级（GB/T9286-1998）0级，硬度≥HB，各层剥离力≥60g/25mm。
	液晶显示背光模组

	27 
	OLED光学补偿膜
	雾度<3%，透光率>92%，反射率4.5%-5.5%。
	OLED显示器

	28 
	TAC涂布功能膜
	透过率>92%，硬度≥2H。
	电视显示器偏光片

	29 
	光学反射膜
	反射率≥94.5%，拉伸强度≥40 MPa，断裂伸长率≥25%。
	TFT-LCD背光模组

	30 
	聚酰亚胺薄膜
	拉伸强度≥130 MPa，绝缘强度≥140 MV/m，表面电阻率≥1.0×1014 Ohm/cm2。
	电子、电气设备

	31 
	纳米银线透明导电薄膜
	方阻＜30 Ohm，透光率>88%（ASTM D1003），稳定性：80℃240 h或60℃90%RH、0.8<R/R0<12，耐擦拭：30次250g、优于Clear2H，抗弯折：30万次8 mm半径、优于3H。
	触摸屏、智能窗

	32 
	光学硬化膜
	2.5D\3D保护贴：硬度>1H/500g，高耐磨>1kg300次；

ITO基膜：硬度>HB，达因值≥36,Haze≤1%；

防爆膜：透过率≥91%，拉拔力≥16 N/25mm，油墨附着力>4B。
	手机前后壳保护、显示器、触摸屏

	33 
	光学保护膜
	粘着力≤30 g/25 mm，透光率≥85%。
	电子产品包装保护，过程保护

	34 
	导热膜
	绝缘电阻>1.6×1014 Ohm，阻燃热变型温度>240 ℃，弯曲强度>708 MPa，冲击强度>200 MPa，不与酸碱反应。
	移动显示设备

	35 
	纳米纤维隔膜
	200℃无收缩，560℃针刺实验不熔化不形变。
	锂电池、超级电容、水过滤、空气过滤

	36 
	PET烫金膜
	HP（11.5-12.0 um），拉伸强度纵向210-260MPa、横向200-250MPa，断裂伸长率纵向120-150%、横向110-150%，热收缩150℃30 min纵向≤1.5%、横向≤0%，雾度2.3-3.0，光泽度60°≥180。
	电化铝，烫金镭射

	37 
	PET转移基膜
	HPTR（14.0-20.4um），薄膜表面平整度好。拉伸强度纵向220-280MPa、横向210-280MPa，断裂伸长率纵向120-150%、横向110-150%，热收缩150℃30 min纵向≤1.5%、横向≤0%，雾度2.3-3.3，光泽度60°≥180，可多次使用。
	喷铝转移纸和金银卡纸

	38 
	双面胶带
	气味等级优于3.5级（80℃2h），残留TO≤1.0 mg/m2，残留ETAC≤10 mg/m2，粘着力≥1500g/20mm，高温70℃72h绝缘性良好。
	汽车，家电

	39 
	纳米节能膜
	可见光透过率≥60%，紫外线阻隔率≥99%,太阳光阻隔率≥70%。
	建筑物、汽车

	40 
	辐射制冷降温薄膜
	反射型：太阳光反射率（可见光）≥90%，大气窗口红外发射率≥0.85，制冷量≥90w/m2；

透射型：可见光透过率≥90%，大气窗口红外发射率≥0.85，制冷量≥90w/m2。
	新型环保、节能材料

	41 
	新型滤膜材料
	油和重烃可耐受>1000 ppm，截留分子量≥100000，孔径<20 nm。
	油气田废水处理，循环冷却水排污水处理，含油废水处理，电镀废水处理

	42 
	PVDF中空纤维膜
	直径1.1-3.0mm，孔径0.01-0.06μm，纯水通量≥800L/㎡·h。
	饮用水净化、废水资源化

	43 
	PTFE中空纤维膜
	孔径：≤0.1μm，物理拉伸强度＞1000N，耐酸碱性能pH:1-14。
	钢铁、石化、煤化工、垃圾渗滤液等高难处理工业废水、中水回用、市镇水处理、海水淡化预处理

	44 
	PTFE水处理膜组件
	压力式：采用PTFE中空纤维膜，运行通量30-100 L/m2·h，产水浊度≤0.1 NTU，产水SDI≤3；

帘式：采用PTFE中空纤维膜，运行通量10-40 L/m2·h，产水浊度≤0.5 NTU，总悬浮物≤1 mg/L，产水SDI≤3。
	饮用水处理，中水回用及污水处理等

	四
	高端金属合金材料

	45 
	不锈钢
	300系列不锈钢：厚度0.05-0.3 mm，表面为雾面或镜面硬态，具有良好平坦度；

400系列超纯铁素体不锈钢：厚度0.2-1.5 mm，表面为镜面或亚光，具有良好的耐蚀性及加工性；

涂膜不锈钢: 涂膜厚度0.05±0.01 μm，附着力：耐热性200℃×72 h≥4B，耐油ASTM3#油，120℃×72 h≥4B。
	光伏、新能源（燃料电池、锂电池、氢电池）、家电、电子行业、建筑、电梯、发动机气缸头密封、汽车行业

	46 
	中高档热轧钢卷材
	高纯净度电池壳用钢：冷轧成品ReL170-210 MPa，A50≥40%，洁净钢，适应高速连续深冲、减薄复杂加工工艺、耐压及严格的外观质量要求；

双相钢：Rel≥325 MPa，Rm≥590 MPa，A50≥24%。常温组织为铁素体和马氏体，无屈服平台；

高强无间隙原子钢: [C]≤0.003%，[N]≤0.0025%，冷轧成品Rel≥210 MPa，Rm≥300 MPa，A50≥36%，兼具高强、深冲与两次烘烤新工艺无时效性;

超深冲无间隙原子钢: [C]≤0.0025%，[N]≤0.0025%，具复杂变形能力、无时效等特点；

高强双金属背材用钢：Rm≥1100 MPa，A50≥10%，高合金含量、耐疲劳;

高端园林工具用钢：Rm≥650 MPa，A50≥10%，高耐磨性;

高强度易成型刀模用钢：Rm≥600 MPa，A50≥20%，高硬度、易成型;

高强汽车结构用钢: Rel≥500 MPa，Rm≥550 MPa，A50≥22%，高强减薄;

冷轧搪瓷用钢: 厨具器具表面无鳞爆，冷轧成品A50≥35%，代不锈钢产品;

高等级捆带用钢: ReL≥460 MPa，Rm≥600 MPa，A50≥21%，不经调质处理，高强高韧性捆带产品；

双层卷焊管精密钢带用钢：[S]≤0.011%，[N]≤0.0035%，[Si]≤0.015%，具成型稳定、抗高频疲劳等特点。
	汽车零配件、家电配件、锯条、高强包装材料

	47 
	高硬度钢管
	GCr15冷拔管材：成分符合国标GB/T18254-2002，经淬火回火处理后基体材料的硬度达到HRC61-63，硫化物类≤2级，氧化铝类≤2级，球状珠光体2-3级，单边脱碳层深度≤0.05 mm，碳化物不偏析，均匀分散。
	新型空调压缩机活塞

	48 
	HiB钢
	铁损≤1.1 W/Kg，磁感≥1.90 T。
	电力系统

	49 
	CGO钢
	铁损≤1.2 W/Kg，磁感≥1.88 T。
	电力系统

	50 
	金属耐磨材料
	硬度49-55 HRC，冲击akv≥21 J/cm2，拉伸强度≥1450 MPa，屈服强度≥1100 MPa。
	工程及矿山重型机械易损件

	51 
	高端粉末冶金件
	产品整体密度7.1 g/cm3以上，感应淬火表面硬度为HRC56-61。
	汽车、冰箱压缩机、空调压缩机、摩托车等

	52 
	铝合金
	抗拉强度≥303 MPa，屈服强度≥283 MPa，延伸率>10%。
	汽车配件

	53 
	铝箔
	抗拉强度≥96 MPa，断后伸长率≥3.5%，化学成分（家用铝箔）（%）：Si(硅)0.55-0.65、Fe（铁）0.65-0.75、Cu（铜）＜0.02、Mn(锰)＜0.02、Mg(镁)＜0.02、Cr(铬)＜0.02、Zn(锌)＜0.02、Ti(钛)0.017-0.023。
	日用品、食品、药品、饮料、香烟包装、航空容器餐盒等

	54 
	精密铜棒
	平均晶粒度≤0.05 mm，抗拉强度≥500 MPa（半硬态）延伸率≥12%，车削率达到铜材C3604水平，抗脱锌指标<200 um。
	手机配件、汽车配件、电子电气、空调制冷

	55 
	镀锡黄铜线
	抗拉强度440-520MPa，延伸率>18%。
	高性能电池制造业

	56 
	易切削铅锌白铜
	高强度高弹性，抗拉强度>650 MPa，耐磨性好，切屑性优（相当于C36000的80%）。
	制笔行业、精密光学仪器、精密钟表零件

	57 
	环保黄铜合金
	按照《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》附录A规定进行浸泡， Zn析出增量≤0.2 mg/L，铅析出增量≤0.001 mg/L，镍析出增量≤0.002 mg/L。抗拉强度≥360 MPa，硬度HV≥100。
	卫浴、水暖、阀门等零部件

	58 
	高精密环保型铜材
	耐高压（7 MPa、15 MPa），达到Rm480-500 MPa，A＞10%，HV5 135-155，尺寸精度0.01 mm。
	高压阀门、电子元器件、汽车配件、笔芯等

	59 
	铜合金带
	铜铬锆合金带：导电率≥80% IACS，抗拉强度≥540 MPa，软化点≥550℃；

铜镍硅合金带：导电率≥40% IACS，抗拉强度≥560 MPa，软化点≥500℃；

铜镁合金带：抗拉强度≥600 MPa，导电率≥60% IACS，屈强比＞0.92；

新型耐应力松弛铜镍锡合金带：抗拉强度≥560 MPa，导电率≥35% IACS，软化温度500℃×3min，表面粗糙度0.08-0.10 μm，应力松弛特性：0.8σ0持续应力作用下，经125℃温度下保温100h后，抗应力松弛率>93%；

高强度高屈强比QSn10-0.3合金带：抗拉强度≥900 MPa，延伸率≥5%，弹性模量≥110 MPa，屈强比＞0.89;

高精度异形铜带：常温硬度100-130HV，高温420±10℃1分钟后硬度≥常温硬度的80%，表面粗糙度≤0.2μm，拉伸强度350-430 MPa，延伸度≥4%，导电率≥85%IACS，热导率≥364 W/m·k，热膨胀系数≤17.6×10-6/℃;

热浸镀镀锡铜带：镀层厚度均匀，可实现镀层厚度为1-10μm的热浸镀，经过150℃×5min烘烤后表面无变色，镀层的可焊性优良，上锡饱满度达90%以上;

高抗蚀高精度白铜带：抗高温变色性能：铜带在280℃、3分钟高温下不变色，具有稳定优良的焊接性能；

铜铁磷合金带：导电率≥60% IACS，抗拉强度≥460 MPa，弹性模量≥115 MPa；

造币合金带：硬度HB110-130；晶粒度0.025-0.060mm；

紫铜合金带：硬度80-110HV，导电率≥97%IACS；

高导铜锡合金带：导电率≥85%IACS，屈强比≥0.9，抗拉强度≥400MPa。
	高端连接器、新能源汽车、继电器、充电桩材料、海洋耐蚀材料、大功率器件、电子通讯、电力电气、大规模集成电路、引线框架材料、手机中板、连接器、精密仪器仪表、医疗器械、食品炊具、耐腐蚀弹性元器件、五金饰件及纪念币

	60 
	切割丝
	导电率≥19.5% IACS，最高抗拉强度≥1.0 GPa。
	模具加工、通讯连接器、精密慢丝加工、微电子、汽车制造、医疗器械

	61 
	大卷重大长度铜铬锆合金棒线
	卷重≥2000 kg，抗拉强度≥560 MPa，导电率≥80%IACS，软化温度≥520 ℃。
	高铁导线、高端连接器及大规模集成电路引线框架

	62 
	有色金属溅射靶材
	纯度4N以上，晶粒晶向符合溅射镀膜要求，焊接结合率98%以上，加工精度±0.1毫米以上，靶材表面清洁度达到电子级要求。
	集成电路、平板显示、太阳能电池制造

	63 
	高纯钛
	氧含量<100 ppm，纯度4N5-5N5。
	半导体、航空航天、海洋石油、绿色能源、医疗器械

	64 
	钨带、钼带
	材质为纯钨、纯钼，厚度、宽度公差±3μm，强度高、延伸性好。
	微波通讯行业，行波管慢波材料

	65 
	高性能锌基合金
	高强度锌合金棒材：抗拉强度≥600 MPa、HV5硬度≥170、导电率≥22% IACS、无铅环保、比铅黄铜具有更优异的抗跌落和抗弯曲性能；

高塑性锌合金棒材：抗拉强度250-450 MPa，断后延伸率7-25%、导电率≥25% IACS、可以铆接变形、无铅环保。
	接触线、连接器、高功率适配器

	66 
	触点材料
	银氧化锡氧化铟材料：密度≥9.60 g/cm3，电阻率≤2.70 μOhm/cm2，维氏硬度（HV0.3）≥900 MPa，接点电气寿命≥10万次，机械寿命≥100万次，接触电阻≤50 mOhm，电气试验后，接点线圈间介质耐压≥5000 V，断开接点间≥1000 V；

高分散银氧化锡氧化铟：氧化物含量 10-20 %，硬度70-130 HV，最大应力250-400 MPa，延伸率10-35 %，IACS导电率65-80 %；

改性银镍电接触材料：在16 A/250 VAC，3S ON/3S OFF全密封条件或者10 A/250 VAC，85℃90%RH全密封条件下电气寿命≥120千次。
	接触器、继电器、汽车电器及中小容量低压断路器

	五
	锂离子电池材料
	

	67 
	锂离子电池负极材料
	人造石墨产品：粒径（D50）15.0±2.0μm，真密度≥2.20 g/cm3，振实密度1.10±0.10 g/cm3，比表面积：1.0-2.0 m2/g，放电容量≥340 mAh/g，首次放电率≥92%；

天然石墨产品：粒径（D50）16.0±1.5 μm，真密度≥2.10 g/cm3，振实密度：1.05±0.10 g/cm3，比表面积≤2.5 m2/g，放电容量≥360 mAh/g，首次放电率≥90%；

中间相炭微球产品：粒径（D50）≥10.0 μm，真密度≥2.15 g/cm3，振实密度≥1.15 g/cm3，比表面积≤3.0 m2/g，放电容量≥300 mAh/g，首次放电率≥92%。
	动力电池、消费电子品、储能等

	68 
	石墨烯复合磷酸锰锂正极材料
	振实密度≥0.7 g/cm3，0.1C倍率下，首次放电比容量≥140 mAh/g，首次充放电效率≥90%，1C倍率下，放电比容量≥120 mAh/g。
	锂离子电池

	69 
	石墨烯-硅碳复合负极材料
	放电比容量≥450 mAh/g，首次效率≥89%，100次循环容量保持率≥92%。
	锂离子电池

	70 
	富锂锰基正极材料
	振实密度≥2.1 g/cm3，0.1C倍率下，放电比容量≥250 mAh/g，1C倍率下，放电比容量≥200 mAh/g，首次效率≥88%，常温100次循环容量保持率≥92%。
	锂离子电池

	71 
	三元锂电材料
	能量密度>160 Wh/kg（532）、200-240 Wh/kg（622）、240-300 Wh/kg（811），常温1C2000次循环容量保持率>80%，55℃7天容量保持率>95%。
	动力电池、手机电池、笔记本电池、小型动力电池等

	72 
	锂离子电解质粉体
	粉体化学纯度≥99.9%;物相纯度≥95%，粒径D50=0.3-5μm，电导率≥3×10-4 S/cm。
	固态锂电池

	73 
	锂离子导电陶瓷
	电导率≥3×10-4 S/cm，厚度0.3-1 mm。
	固态锂电池

	74 
	高纯纳米氧化铝、薄姆石粉料
	纯度≥99.9%，单相，粒度D50≤1μm。
	锂电池、超级电容隔膜涂覆

	六
	化工新材料
	

	75 
	水性树脂
	水性聚氨酯丙烯酸复合乳液：固含52±1%，粘度（25℃）<500 mPa·s，pH值7.0-9.0，MFFT<0℃；
水性聚氨酯改性醇酸树脂：固体份（120℃,2h）74±1%，旋转粘度8000-12000cps；

水性环氧改性丙烯酸树脂：固体份60±2%，粘度（25℃）6000-8000 cps。
	水性漆、涂料

	76 
	HDI
	纯度≥99.50%，NCO含量≥49.70%，色数（Pt-Co）≤30，水解氯含量≤100ppm。
	高级建筑外墙涂料、汽车涂料、航空高端涂料，高档皮鞋和包装材料

	77 
	MDI
	纯度≥99.6%，色数（Pt-Co）≤30，水解氯的质量分数≤0.005%，环己烷不溶物≤0.3%。
	外墙保温、合成革浆料、鞋底原液、弹性体、氨纶、涂料、胶黏剂

	78 
	环氧氯丙烷
	纯度＞99.93%，色号＜10，水份＜0.01%。
	环氧树脂、氯醇橡胶、多元醇

	79 
	三元乙丙胶
	常温23℃±3℃：硬度±3邵尔A度、扯断强度＞8 Mpa、扯断伸长率≥(＜50 A )＞300%、撕裂力＞2.5kN， 
	橡胶改性、汽车零部件、电子产品

	80 
	耐高温橡胶
	常温23℃±3℃：硬度±3邵尔A度、扯断强度≥20 Mpa、扯断伸长率≥550%、100%定伸应力≥1.5 N/mm2、回弹率≥60%、撕裂延伸≥8.5N/mm。
	汽车零部件、电子产品

	81 
	氯化聚烯烃
	灰分≤0.4％，粘度（20％二甲苯，25℃）＞4，挥发性≤0.5％，含氯量可控≥65％。
	重防腐涂料、防火涂料、船舶涂料、塑料涂料、高档粘接剂、塑料复合油墨等产品的主要材料

	82 
	聚碳酸酯（PC）
	通用级PC:拉伸模量≥2400 MPa，IZOD缺口冲击强度≥60 kJ/m2，透光率≥89%；

阻燃PC：维卡软化点温度≥142 ℃，阻燃等级≥1.6 mmV0；

玻纤增强PC：玻纤含量10-60%；

通用PC/ABS合金：维卡软化点温度108-130 ℃；

阻燃PC/ABS合金：维卡软化点温度≥90 ℃。
	光学、电子电气、汽车、建筑、办公设备、包装、运动器材、医疗保健、航空航天等

	83 
	低顺顺丁橡胶
	橡胶改性：门尼粘度45-55，可视凝胶≤6，灰分≤0.2%；

聚苯乙烯改性：溶液粘度153-183 cps，门尼粘度47-55，可视凝胶≤3，色度（b*值）≤7。
	橡胶改性、聚苯乙烯改性

	84 
	异戊橡胶
	顺式含量≥97.0，拉断伸长率≥580 %，拉伸强度≥29 MPa。
	制鞋、轮胎、工业制品

	85 
	石油树脂
	软化点95-115℃，色号0-11#，酸值≤0.6 mgKOH/g，灰分≤0.1 wt%，熔融粘度（BKF，@200℃) ≤250 mPa·s。
	胶黏剂、油墨、热熔胶等

	86 
	高光ASA材料
	满足刮擦性2H等级。
	免涂装材料

	87 
	包胶用TPE
	压缩变形≤60%，包胶粘结力＞2 MPa。
	汽车零部件、电子产品、健身器械

	88 
	TPV
	发泡级：发泡密度0.68—0.72 g/cm3；

注塑级：压缩变形≤50%。
	汽车零部件、电子产品、医疗器械、婴童老人用品

	89 
	弹性体
	SBS：挥发分（质量分数）≤1%，灰分（质量分数）≤0.2%，300%定伸应力≥1.8MPa，拉伸强度≥10.0 MPa，扯断伸长率≥550%，硬度邵尔A≥60，扯断永久变形≤40%，黄色指数≤10；

SIS：黄色指数＜6，熔融指数8-12，硬度35-70，拉断伸长率＞800，拉伸强度＞7。
	防水卷材、塑料改性、玩具材料、热熔胶、密封材料、基础建设、桥梁粘合剂、高速沥青改性剂、军、民用鞋材

	90 
	热塑性弹性体（SEBS）
	挥发分（质量分数）≤1%，灰分（质量分数）≤0.2%，300%定伸应力≥3.0 MPa，拉伸强度≥16.0 MPa，扯断伸长率≥400%，硬度邵尔A≥68，扯断永久变形≤50%，黄色指数≤10，加氢度≥97%。
	单车镂空轮胎基材、婴儿车、轮椅轮胎，高端地毯、民用冻蜡及改性基材、医疗、PP、PE改性、卫材

	91 
	弹性体改性助剂
	苯乙烯弹性体相容增韧剂：马来酸酐基团含量1.0-2.0%，熔体流动速率0.5-25 g/10min；
高流动弹性体相容剂：马来酸酐基团含量0.5-1.0%，熔体流动速率10-100 g/10min。
	粘结、包覆材料

	92 
	聚合物改性助剂
	低VOC相容剂：马来酸酐基团含量为0.8-1.2%，熔体流动速率50-200 g/10min，有机小分子挥发物0.5%；
电缆料相容剂：马来酸酐基团含量为0.5-0.8%，熔体流动速率0.5-2.5 g/10min；
PP相容剂：马来酸酐基团含量为0.6-1.2%，熔体流动速率25-250 g/10min；
尼龙增韧剂：马来酸酐基团含量为0.4-0.8%，熔体流动速率0.3-2.5 g/10min；
木塑相容剂：马来酸酐基团含量为0.6-1.0%，熔体流动速率1-10 g/10min。
	长玻纤增强材料，汽车内饰复合材料，食品、医药用多层复合膜、复合瓶等包装材料，铝塑复合板粘结材料等

	93 
	粘合树脂
	马来酸酐基团含量0.4-0.8%，熔体流动速率1-5 g/10min，产品黑点＜500 ppm。
	食品、医药用多层复合膜、复合瓶等包装材料、铝塑复合板粘结材料

	94 
	丁基橡胶
	门尼粘度46-56，挥发份≤0.3%，灰份≤0.3%，不饱和度1.5-1.9 mol%，抗氧化剂(非污染型)0.03-0.2%，拉伸强度≥17 MPa。
	车用轮胎、医用橡胶

	95 
	预分散橡胶母粒
	50℃门尼粘度优于30，活性含量≥50%。
	高端橡胶制品加工领域

	96 
	PP蜂窝板
	燃烧性能GB8410-2006≤100 mm/min，冷凝组份PV3015≤3.0 mg，总碳挥发PV3341≤50 μgc/g，甲醛含量PV3925≤5 ppm，弯曲强度GB/T9341≥13 N/mm2。
	汽车顶棚、行李箱地毯、内饰板、座椅背板等环保轻量化车身内饰

	97 
	无溶剂环氧漆
	底漆：盐雾实验≥5000 h，盐水（6%NaCl）浸泡≥5000 h，碱液（40%NaOH）浸泡≥3000 h，酸液（30%硫酸）浸泡≥3000 h，二甲苯浸泡≥14个月；

中漆：耐盐雾试验≥400 h，耐冲击强度≥50 cm，耐弯曲≥2mm，涂膜硬度≥1H；

面漆：耐老化试验≥1000 h，耐冲击强度≥50 cm，耐弯曲≥2mm，涂膜硬度≥1H。
	海洋船舶、桥梁、大型海洋工程、钢结构

	98 
	水性富锌底漆
	耐盐雾试验≥10000 h，耐冲击强度≥50 cm，耐老化试验≥10000 h，涂膜硬度≥4H 。
	集装箱、海洋船舶、钢结构、钢板

	99 
	水性环氧漆
	耐盐雾试验≥400 h，耐冲击强度≥50 cm，耐弯曲≥2 mm，涂膜硬度：中间漆≥1H、面漆≥2H。
	集装箱、海洋船舶、钢结构、钢板

	100 
	水性聚氨酯面漆
	耐老化试验≥1000小时，耐冲击强度≥50 cm，耐弯曲≥2 mm，涂膜硬度≥1H。
	集装箱、海洋船舶、钢结构、钢板

	101 
	自抛光防污涂料
	与阴极保护相容性：防污涂层与防锈涂层之间（包括连接涂层）的剥离在人造漏涂孔外缘起10 mm 范围内，在近海的浅海浸泡试验环境里，可以达到36 个月以上的防污能力，涂装在远洋船舶上，可提供60 个月以上的防污保护。
	船舶

	102 
	粉末涂料助剂
	流平剂：活性物含量≥66%，固含量≥97.5%；

消光剂:熔点≥95℃，固含量≥97.5%；

固化剂:总CL量≤0.6%，挥发份≤0.5%。

并满足：重金属含量：镉≤100 ppm，铬≤1000 ppm，汞≤100 ppm，铅≤1000 ppm，多溴联苯≤1000 ppm。
	家电、五金、日用品等

	七
	无机非金属材料
	

	103 
	闪烁材料与阵列
	衰减＜0.1 us，余辉<0.02%@20 ms，光输出2倍于CWO，辐照损伤＜0.03%（120 kev，10.8 s），发光峰位560 nm。
	医疗CT、安检及集装箱检测、工业探伤、核探测

	104 
	氧化锌靶材
	纯度＞99.95%，电阻率<10-2 Ohm﹒cm，致密度＞99%，晶粒尺寸<20μm。
	薄膜太阳能电池、节能镀膜玻璃

	105 
	高纯度氧化铝特种陶瓷密封材料
	氧化铝含量99.5%，体积密度3.9 g/cm3，硬度90 HRA，抗折强度350 MPa。
	石油、化工、机械、航天、军工、冶金、汽车等

	106 
	TiC超疏水陶瓷涂层
	静态接触角≥150°，滚动接触角≤10°，厚度≥5μm，结合力≥40N。
	仿生材料、海工装备、海洋船舶、航天国防领域、油气储罐、化工管道

	107 
	超高温用石墨密封制品
	耐高温至1200℃。
	航空航天、石化装置

	108 
	CVD单晶金刚石
	硬度80-150 GPa，热膨胀系数10-6/K,热导率：1500-2000 W/(m﹒K),光折射率:1064 nm：2.392、600 nm：2.415,光透过率（厚1 mm）：1064 nm：＞68%、8 μm～25 μm：＞70%。
	精密机械加工、奢侈品、光学、量子材料、电子材料、半导体、军工、航空航天等

	八
	其他新材料
	

	109 
	玻璃纤维聚酯增强复合材料
	绝缘电阻＞1.6×1014 Ohm，阻燃热变型温度＞240℃，弯曲强度＞708 MPa，冲击强度＞200 MPa，不与酸碱反应，高强度。
	电力、通信、轨道交通、高速铁路、汽车、市政等

	110 
	MCPI发泡膜
	密度0.25－0.30g/cm3，泡孔尺寸10um，耐温性180℃，拉伸强度10.0 MPa，拉伸模量500 MPa，断裂伸长率10％，介电系数2.1。
	声学振膜

	111 
	高性能木质素/丁腈橡胶合金材料
	邵A硬度≥90，300%应力≥15.4 MPa，拉伸强度≥21.05 MPa，断裂伸长率≥546%，永久变形≤36%，撕裂强度≥45.6 N/cm，良好的金属粘接性，H抽出≥153（钢丝，N/根）。
	耐油胶管、空调发泡管、工程输送带等

	112 
	高性能木质素/氯丁橡胶合金材料
	卲A硬度≥68，300%应力≥8.1 MPa，拉伸强度≥19.5 MPa，断裂伸长率≥678%，永久变形≤16%，良好的金属粘接性，H抽出≥126（钢丝，N/根）。
	耐油胶管、运输带、电线电缆等

	113 
	改性纳米木质素
	筛余物（47μm）≤0.5% ，水分≤5%，灰分≤3%，PH值 6～7，Fe含量≤2000 mg/kg，羟甲基含量≥50%(按照每个酚型结构计算)多环芳烃含量≤0.3 mg/kg，甲醛含量≤0.3 mg/kg。
	高分子材料（橡胶补强、粘合剂、老化剂）、染料分散剂、水泥助磨剂、油田开采助剂

	114 
	CVD TiCN-Al2O3海洋防腐耐磨涂层
	厚度≥10 μm，硬度≥2100 HV，结合力≥90 N，盐雾试验≥1500 h。
	海工装备、海洋船舶、航天国防、油气储罐、化工管道

	115 
	密封件
	无油，耐超低温至-196℃，高密封性能。
	空分装置氧用环境

	116 
	波热转化材料
	波热转化率≥89%。
	医院、商业广场、银行等大型公共场所建筑

	117 
	硅外延片、抛光片
	线宽0.13 μm。
	集成电路及分立器件

	118 
	铅碳电池负极复合碳材料与电芯 
	活性炭比表面≥1800 m2/g，质量比电容≥150 F/g，12V-200Ah电池循环寿命≥4000次。
	电力储能

	119 
	蚀刻剂
	室温刻蚀1-5分钟R/R0＞200 M，无强酸强碱，无挥发性溶剂。
	触摸屏生产线

	120 
	ECO改性聚氨酯混凝土
	马歇尔稳定度≥45 kN，浸水马歇尔残留稳定度≥95%，抗压强度≥30 MPa，90℃车辙稳定度≥12000次/mm，7天抗压弹性模量≤14000 MPa。
	桥面铺装、机场跑道、隧道路面、站台等各种桥面路面铺装

	121 
	高强度改性工程合成纤维
	拉伸强度≥550MPa，弹性模量≥10GPa。
	工业地坪、混凝土路面、隧道和矿井用喷射混凝土、水利工程、预制混凝土构件、装配式建筑、地下管廊、地铁管片、桥面板等混凝土工程

	122 
	3D硬化复合板
	硬度≥3H/750g，耐磨≥1kg/1000次。
	手机后壳，笔记本电脑外壳，汽车装饰


